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ZGRZEWARKA MUFOWA

Przedmiotowy wynalazek dotyczy zgrzewarki mufowej, zapewniajgcej rozgrzanie czesci tgczeniowych
rur z tworzyw sztucznych i ksztattek za pomocga elementu grzewczego tak, aby osiggnety temperature
topnienia, a nastepnie tgczenie roztopionych warstw pod ci$nieniem. Urzgdzenie sktada sie
aluminiowego korpusu grzewczego (4), na ktérym znajdujg sie dwie koncowki grzewcze (1,2) o
budowie cylindrycznej, uchwytu (8) zamocowanego za pomocg elementdéw ztgcznych takich jak sSruby
wkrecone do otworédw montazowych (18) zlokalizowanych na korpusie, dwdch Slizgéw (7)
znajdujacych sie na bocznych powierzchniach czesci uchwytowej (8) oraz ze stojaka (10)

zamocowanego w kanatach (13) umiejscowionych na slizgach.



OPIS

ZGRZEWARKA MUFOWA

Dziedzina techniki:

Przedmiotowy wynalazek dotyczy zgrzewarki mufowej, zapewniajgcej rozgrzewanie czesci
taczeniowych rur z tworzyw sztucznych i ksztattek za pomoca elementu grzewczego tak, aby osiggnety

temperature topnienia, a nastepnie faczenie roztopionych warstw pod cisnieniem.

Informacje dotyczace technologii

Rury z tworzywa termoplastycznego mozna tgczy¢ poprzez zgrzewanie. W zastosowaniu znajdujg sie
rozne metody zgrzewania tworzywa sztucznego zalezne od sposobu nagrzewania. Sg to: zgrzewanie
elektrooporowe, zgrzewanie mufowe oraz zgrzewanie doczotowe. Kazda z tych trzech metod polega
na rozgrzaniu i roztopieniu okreslonej warstwy tworzywa sztucznego, a nastepnie faczeniu
roztopionych stref poprzez ich docisniecie (cisnienie). Metoda zgrzewania elektrooporowego polega
na podgrzewaniu przewodow przeptywajgcym przez nie pragdem elektrycznym i zapewnianie w ten
spos6b roztopienia tworzywa sztucznego. Natomiast podczas zgrzewania mufowego i doczotowego

wykorzystywany jest element grzewczy.

Zgrzewarka mufowa do rur z tworzywa sztucznego stuzy do taczenia rur z tworzyw termoplastycznych
(polipropylenowych, polietylenowych) oraz ksztattek w takich instalacjach, jak: instalacje gazowe,
instalacje piecoéw gazowych dwufunkcyjnych oraz instalacje wodne. Zgrzewarki tego typu zapewniajg
nagrzewanie sie umiejscowionych na nich koicéwek grzewczych. Koicowki te zostaty wytworzone na
podstawie ksztattu rury. Podczas gdy jedna ich cze$s¢ nagrzewa fragment rury, ktéry zostanie
umiejscowiony w ksztattce, druga czes¢ nagrzewa fragment ksztattki, ktory zostanie natozony na rure.
Pod wptywem temperatury ksztattka, ktérej okreslona warstwa ulegta roztopieniu jest dociskana
niezwtocznie do rury. Temperatura i cisnienie sg czynnikami krytycznymi dla osiggniecia idealnego

efektu zgrzewania.

Wystepujace obecnie na rynku zgrzewarki do rur z tworzyw sztucznych sktadajg sie gtéwnie z korpusu
grzewczego, blachy izolacji termicznej oraz elementu izolacyjnego, czesci z wyposazeniem
elektrycznym oraz z uchwytu. Poniewaz korpus grzewczy stosowanych w tych zgrzewarkach posiada
zbyt duze w stosunku do niezbednych gabaryty, czas osiggania temperatury zgrzewania jest bardzo

dtugi, co skutkuje niepotrzebnym zuzyciem energii.



Fakt, iz korpus jest zbyt ciezki powoduje nadmierne obcigzenie operatora zgrzewarki. Z powodu
nieergonomicznego ksztattu uzytkownik koncowy nie jest w stanie dokonywaé w sposéb
nieskomplikowany czynnosci zgrzewania w miejscach trudnodostepnych takich jak rejony

przyscienne.

Zbyt duza waga tych urzadzen powoduje, ze operator urzadzenia niepotrzebnie sie meczy i nie jest w
stanie dokonac¢ czynnosci zgrzewania doktadnie. Ze wzgledu na gabaryty urzadzenia, jego

uzytkowanie, czy transport sprawiajg spore trudnosci.

Fakt posiadania przez opisane wyzej urzadzenia zbyt duzych gabarytéw sprawia, ze zgrzewanie rur z
tworzyw sztucznych w miejscach takich jak rejony przyscienne staje sie wrecz niemozliwe ze wzgledu

na ogdlng forme elementu grzewczego i zgrzewarki.

Korpusy grzewcze, ktére majg zbyt duze gabaryty niepotrzebnie nagrzewajg zbyt duzg powierzchnie,
co skutkuje nadmiernym zuzyciem energii oraz wydtuzonym czasem osiggania przez zgrzewarke

temperatury zgrzewania.

Jednoczesnie do tego typu zgrzewarek mogg by¢ montowane koncéwki grzewcze o rdzinych
Srednicach (2 lub 3 rézne srednice). Z powodu niewtasciwego ksztattu nie jest mozliwe zastosowanie
na scianie podczas montazu srednic innych od gtowicowych. Poniewaz pozostajg zbyt gteboko,
powodujg koniecznos$¢ ociosania rury i wykonania czynnosci zgrzewania. Z tej tez przyczyny rura i
koncédwka grzewcza nie znajdujg sie wzgledem siebie w pozycji wysrodkowanej. W tej sytuacji

wykonanie czynnosci zgrzewania w sposéb prawidtowy nie jest mozliwe.

Przedmiotowy wynalazek dotyczy zgrzewarki mufowej, ktéra pozwala na unikniecie wyzej opisanych
probleméw. Charakteryzuje sie zachowaniem minimalnych gabarytéw korpusu grzewczego, co
pozwala na zapobiezenie nagrzewaniu sie zbyt duzej powierzchni, zapewnienie oszczednosci energii,

a co za tym idzie na skrdcenie czasu osiggania temperatury zgrzewania.

Dzieki specjalnie zaprojektowanemu korpusowi grzewczemu oraz ogdélnemu ksztattowi zgrzewarki
mufowej zostat zapewniony dostep do trudnodostepnych miejsc takich jak rejony przyscienne,

mozliwos¢ dokonania w tych miejscach czynnosci zgrzewania i co za tym idzie — oszczednosé czasu .

Dzieki zaprojektowaniu urzadzenia w ksztatcie litery ,Y”, pojawita sie mozliwo$¢ dokonywania
zgrzewania w narozach. Poniewaz wyeliminowano obecng w przypadku dotychczas dostepnych
zgrzewarek konieczno$¢ ociosywania rur podczas zgrzewania, zapewniono mozliwos¢ doktadniejszego

wykonywania tej czynnosci.



Poprzez wykorzystanie réznych materiatéw izolacji cieplnej oraz rodzajéw potfaczern opracowano
metalowy element przepustowy z otworami, ktéry minimalizuje nagrzewanie sie uchwytu. Dzieki

temu byto mozliwe zaprojektowanie urzadzenia posiadajgcego zmniejszone gabaryty.

Dzieki temu, iz do wykonanego z aluminium i zawierajgcego w swym wnetrzu opornik elektryczny
korpusu grzewczego moga by¢ montowane jedynie kofcéwki grzewcze, ktdre sg wtasciwie od siebie
oddzielone, zapewniono mozliwos¢ dokonywania czynnosci zgrzewania w narozach przy
jednoczesnym zmniejszeniu zuzycia energii. Dzieki zapewnieniu takiej formy urzadzenia podczas

zgrzewania za pomoca jednej koncéwki grzewczej, druga nie zaktdca tej czynnosci.

Dzieki specjalnej budowie urzadzenia zapewniono ograniczenie zuzycia energii, a takze zmniejszenie
obcigzenia operatora zgrzewarki oraz mozliwo$¢ dokonania wiekszej liczby czynnosci zgrzewania w
krétszym czasie. Ponadto zapewniono nowe mozliwosci poprzez zaprojektowanie urzadzenia w taki
sposodb, aby pozwalato na realizacje czynnosci zgrzewania wszedzie tam, gdzie nie mozna tego

dokonac przy uzyciu dostepnych dotychczas zgrzewarek.

Opis rysunkow:

Przedmiotowy wynalazek zostat opisany bardziej szczegétowo za pomocg ilustracji znajdujacych sie na

rysunkach przedstawionych w zatgczeniu. S3 to:

Rysunek 1 — Widok zmontowanej zgrzewarki mufowe;j

Rysunek 2 — Widok zgrzewarki mufowej bez zamontowanych koicowek grzewczych
Rysunek 3 — Widok rejonu izolacji cieplnej

Rysunek 4 — Widok korpusu grzewczego

Rysunek 5 — Widok stojaka

Elementy, ktore bedg pomocne w zrozumieniu konstrukcji wynalazku zostaty wyszczegdlnione na

rysunku, ponumerowane i opisane ponizej.



Opis odnosnikow:

1. Koncéwka grzewcza ,,meska”

2. Konhcdéwka grzewcza ,zeriska”

3. Powierzchnie przytgczeniowe koincédwek grzewczych
4. Aluminiowy korpus grzewczy

5. Materiat izolacji cieplnej

6. Element izolacji cieplnej i element ztgczny
7. Slizg

8. Uchwyt

9. Termostat i pokretto regulacji

10. Stojak

11. Metalowy element gwintowany

12. Opornik

13. Kanat

14. Stojaki przednie

15. Stojak tylny

16. Otwory montazowe koncéwki grzewczej
17. Kolba termostatu (koncéwka)

18. Otwory montazowe

Opis wynalazku:

Zasada dziatania wynalazku jest nastepujaca: celem pofaczenia, tj. zgrzania rury z tworzywa

sztucznego oraz ksztattki nalezy wytworzy¢ temperature oraz cisnienie.

Wynalazek sktada sie z korpusu grzewczego (4) nagrzewanego za pomocg opornika (12), koncéwek
grzewczych (1,2) zamontowanych w przeznaczonych dla nich otworach montazowych (16), uchwytu
(8) do przytrzymywania korpusu grzewczego (3) oraz stojaka, na ktéorym opierajg sie wszystkie

powyzsze elementy (10).

Korpus grzewczy (4) jest wykonany z materiatu najefektywniej przewodzgcego ciepto, takiego jak
aluminium. Korpus grzewczy (4) zostat zaprojektowany w taki sposdb, ze za pomocg umieszczonej w
jego wnetrzu kolby termostatu (17) oraz opornika zapewnione jest szybkie osiggniecie przez korpus
temperatury zgrzewania, a takze pozwala na tatwe wykonanie zgrzewania nawet w trudnodostepnych

miejscach. Poprzez otwory montazowe (18) za pomoca $rub zostat zamocowany do czesci z uchwytem



(8), w ktorego wnetrzu znajduja sie metalowe elementy gwintowane (11). Niewielkie rozmiary

korpusu grzewczego (4) zapewniajg oszczednos¢ energii.

Koncéwki grzewcze ,zenska” (2) oraz ,meska” (1) zostaty w bezpieczny sposdb zamocowane do

korpusu (4) za pomoca srub.

Korpus grzewczy (4), za pomocg materiatu izolacji cieplnej (5), elementu izolacyjnego oraz ztgcznego
(6) zostat zamocowany do uchwytu (8). Element ztgczny zostat zaprojektowany w taki sposdb, aby
zminimalizowaé przenikanie ciepta do uchwytu (8). Schtadzanie konwekcyjne elementu ztgcznego,
ktory nagrzat sie pomimo obecnosci materiatu izolacji cieplnej (5), zapewniono za pomoc3
wykonanych otwordw. Przeptywajace przez nie powietrze powoduje schfadzanie. Owa czynno$¢

taczenia jest realizowana za pomocg niezaleznych srub.

Regulacji temperatury korpusu grzewczego (4) dokonuje sie w tatwy sposdb za pomocg termostatu
(9) zamocowanego na uchwycie (8). Ponadto w tatwy sposéb mozna kontrolowac¢ temperature
koncéwek grzewczych (1,2). Dzieki znajdujgcemu sie na uchwycie (8) Slizgowi (7), kanaty (13)

wykonane na stojaku (10) oraz stojakach pomocniczych (14,15) mocno i trwale obejmujg uchwyt.



ZADANIA WNIOSKU

Przedmiotowy wynalazek dotyczy zgrzewarki mufowej, zapewniajgcej tgczenie rur z tworzyw
sztucznych i ksztattek za pomocg temperatury i ciSnienia. Urzadzenie sktada sie aluminiowego
korpusu grzewczego (4), na ktérym znajdujg sie dwie koncéwki grzewcze (1,2) o budowie
cylindrycznej, uchwytu (8) zamocowanego za pomocg elementdw ztgcznych takich jak sruby
wkrecone do otworéw montazowych (18) zlokalizowanych na korpusie, dwadch $lizgdéw (7)
znajdujacych sie na bocznych powierzchniach czesci uchwytowe] (8) oraz ze stojaka (10)
zamocowanego w kanatach (13) umiejscowionych na Slizgach.

Aluminiowy korpus grzewczy (4), o ktdrym mowa w punkcie 1 sktada sie ze stuzgcych do
montazu koncowek grzewczych okragtych powierzchni tgczeniowych (3), gdzie znajduje sie
otwoér montazowy (16), do ktdrego za pomoca $Srub zamocowano ,,meska” (1) i ,zensky” (2)
koncowke grzewczg, kolby (koncéwki) termostatu (17) umiejscowionej wewnatrz korpusu
oraz opornika (12).

Zgrzewarka mufowa, o ktérej mowa w punkcie 1 sktada sie z wyposazonego w kanaty
zapewniajgce chfodzenie powietrzem elementu ztgcznego (6), posiadajgcego gwintowany
element metalowy (11) ze znajdujagcymi sie w jego wnetrzu srubami, zlokalizowanego
pomiedzy aluminiowym korpusem grzewczym (4) a uchwytem (8) oraz materiatu izolacji
cieplnej (5).

Uchwyt (8), o ktérym mowa w punkcie 1 sktada sie z regulowalnego termostatu (9)
zlokalizowanego na korpusie wykonanym z tworzyw sztucznych takich, jak abs, polipropylen
o ergonomicznej i lekkiej budowie oraz ze slizgdw znajdujacych sie po bokach termostatu.
Stojak (10), o ktérym mowa w punkcie 1 sktada sie z dwdch znajdujgcych sie na nim kanatéw

(13) oraz stojaka przedniego o tukowatej budowie (14) oraz stojakow tylnych (15).
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