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SOKET KAYNAK MAKINESI

Bu bulus, plastik borular ile baglant1 elemanlarimin birlegtirilecek kistmlarimn is1 etkisi
altinda bir 1sitic1 eleman ile erime sicakhifina kadar isitilmasi, eritilen bu katmanlarin
basing etkisi altinda birlestirilmesini saglayan soket kaynak makinesi ile ilgili olup,
ozelligi; uzerinde iki adet silindirik yapida pafta (1,2) bulunan sitict aliiminyum
govdenin (4) baglant1 deliklerinden (18) civata gibi baglant1 elemanlan ile sabitlendigi
sap (tutamak) (8) ve sap (tutamak) (8) kisminin yan yiizeylerinde bulunan iki adet
kizagin (7), uzerinde bulunan kanallar (13) igine oturdugu ayaktan (10) meydana

gelmesidir.
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5 Teknolojik Alan :

Bu bulug, plastik borular ile baglant: elemanlarimin birlegtirilecek kisimlarnin 131 etkisi
altinda bir 1sitict eleman ile erime sicaklifina kadar 1sitilmasi, eritilen bu katmanlarin
basing etkisi altinda birlestirilmesini saglayan soket kaynak makinesi ile ilgilidir.

| 10

| Teknigin Bilinen Durumu :

Termoplastik borular eritilerek birbirleri ile birlegtirilebilirler. Uygulamada eritme
| yontemine gore farkh plastik kaynak metotlant mevcuttur. Bu metodlar elektrofiizyon,
| 15  soket kaynak ve alin kaynak metodlandir. Her ii¢ metotta da plastigin belirli bir katman:
‘ isttrlarak  eritilir ve bu eritilen bolgeler birbirine bastirilarak (basing) birlestirme
saglanir. Elektrofiizyon yonteminde elektrik akimi verilen teller ismilarak plastigin
eritilmesi saglanmir. Soket kaynad: ve alin kaynaginda ise 1sitic1 bir eleman kullanilir.

20  Plastik boru soket kaynak makinesi polipropilen, polietilen gibi termoplastik boru ve
\ baglant1 elemanlaninin birbirleri ile birlegtirilmesi i¢in kullamlir. Dogalgaz, kombi, su
tesisat1 vs gibi tesisatlarda plastik boru ve baglant1 elemanlarim birlegtirme amach
kullamlir. Bu kaynak makineleri itii gibi tizerinde bulunan isttic1 paftalan isitir. Bu
paftalar boruya uygun olarak imal edilmigtir. Bir tarafi borunun baglanti elemanina
25  girecek kismini 1sitirken diger tarafi baglant1 elemaninin boruya gegecek kismin 1sitir.
Is1 etkisi ile belirli bir katmam eriyen baglanti elemam ve boru zaman kaybetmeden
birbirine bastirilir. Ideal kaynatma isleminin saglanabilmesi i¢in sicaklik ve basing

Onemlidir.

30  Piyasada kullanilan plastik boru kaynak makineleri ana olarak isitic: govde, 1s1 yaliim
sact ve yalitim elemam, elektrik donanimmin oldugu bolim ve tutamaktan
olugmaktadir. Bu makinelerde kullamlan isitict gévde, hacim olarak gereginden biyik
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oldugundan kaynak etme sicakhigina ulagmasi uvzun sirmekte, gereksiz yere enerji
sarfiyatina sebebiyet vermektedir.

Govdenin gereginden fazla agir olmasi operatoriin daha fazla yorulmasina sebebiyet
vermektedir. Geometrisinin ergonomik olmamas: sebebiyle de nihai kullanici ulagmasi
mimkiin olmayan duvar dipleri gibi yerlerde kolaylikla kaynak iglemini
gergeklestirememektedir.

Fazla agir olmasindan dolayr kaynak yapan kigiyi yormakta ve saglikli bir kaynak
islemi yapmasina mani olmaktadir. Hacim olarak biiyiik olmasmdan dolayr kullanimi,

taginmasi v.s. sikinti yaratmaktadir.

Duvar dipleri ve bunun gibi yerlerdeki plastik boru hatlarindaki kaynak iglemlerinde
diger kaynak makinelerinin hacim olarak bilyiik olmasi, 1sitict ve kaynak makinesinin

genel formu itibariyle kaynak islemine izin vermemektedir.

Isitic1 govdeler gereginden biiyuk olgulerde tutularak gereksiz yere daha fazla yiizeyin
isitilmasina yol agilmig, enerji sarfiyatina neden olunmus, kaynak makinesinin uygun
degerdeki kaynak sicakhigina ulagma siiresi uzatilmgtur.

Aym anda farkh caplara ait paftalar makineye takilabilmektedir (2 veya ii¢ farkh gap).
Ancak, geometrinin uygun olmamas: nedeniyle u¢ kisim haricindeki diger caplarin
montaj esnasinda duvarda kullanilmasi1 miimkiin degildir. Cok igerde kaldiklan igin
boruyu kastirarak kaynak yapmak zorunda kalinmaktadir. Bu da borunun pafta ile
merkezlenememesine neden olur. Bu durumda da iyi bir kaynak gergeklestirilemez.

Bu bulus, yukarida belirtilen dezavantajlarin iistesinden gelebilen soket kaynak
makinest ile ilgili olup, ozelligi; sitict govde minimum 6lgiilerde tutularak gereksiz
yere daha fazla yizeyin isitilmasinin engellenmesi, enerji tasarrufu saglamas: ve buna
bagh olarak kaynak sicakligina ulagma siiresinin kisalmasidir.
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Farkl 1sttici govde tasannm ve kaynak makinesinin genel formu sayesinde duvar dipleri
gibi ulagilmast gii¢ yerlere ulagmak miimkiin olmug kaynak edilebilirlik gerceklegmis ve
zamandan tasarruf edilmistir

‘Y’ geklindeki formu sayesinde kose kisimlarda kaynak miimkiin olacaktir. Mevcut
kaynak makinelerindeki gibi kaynak esnasinda boruyu kastrmaya gerek kalmayacagi
i¢in daha iyi kaynak imkam saglamaktadir.

Farkh 1s1 yaltim malzemeleri ve baglanti sekli kullamlarak sap kismma 1s1 gegisini
minimize eden yarikh metal gegis elemam geligtirilmigtir. Bu sayede daha kigiik bir
tasanm gergeklestirilmigtir.

Tercihen aliiminyumdan mamul ve icerisinde elektrik rezistansi iceren isitici govdenin
sadece paftalarin baglanabildigi ve yine bu paftalarin sanki birbirinden bagimsizmg gibi
ayrik olabildii bu geometri sayesinde kogelerde kaynak yapabilme imkani
olusturulmug ve daha az enerji tikketimi saglanmigtir. Bu form sayesinde bir pafta ile
kaynak yapilirken diger pafta kaynak yapilmasina engel olmaz.

Bulugun farkli tasanm: ile daha az enerji harcamaktadir. Kaynak operatoriinii daha az
yorarak daha kisa zamanda daha fazla kaynak yapilabilmesine olanak saglamigtir. Diger
kaynak makineleri ile kaynak yapilabilmesi miimkiin olmadig: yerlere farkli tasarimi
sayesinde ulagarak kaynak yapilabilirlik kabiliyetini arttirmigtir.

Sekillerin A¢iklanmasi :

Bu bulus, bundan sonra ekteki ¢izimlere degini ile, sadece ornekleme vasitasiyla daha

aynintili olarak anlatilmigtir, bu ¢izimlerde;

Sekil 1 Soket kaynak makinesinin montajli gériinimuidar
Sekil 2 Soket kaynak makinesinin paftasiz goriiniimtdir
Sekil 3 Ist yalitim bolgesinin gorinimiidir

Sekil 4 Isttict gévdenin goriinimidir
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Sekil 5 Ayagin perspektif gorunimidir

Bu bulugun anlagilmasma yardimct olacak sekiller ekli resimde belirtildigi gibi

numaralandiniimig olup isimleri ile beraber asagida verilmistir.

Referanslarnn a¢iklanmasi:

1. Erkek kaynak paftas:

2. Disi kaynak paftasi

3. Pafta baglama yiizeyleri

4. Isitict aliiminyum govde

5. Ist yalitim malzemesi

6. Is1 yalitim ve baglama elemani
7. Kizak

8. Sap (Tutamak)

9. Termostat ve ayar dijgmesi
10.  Ayak

11.  Disli metal

12.  Rezistans

13.  Kanal

14.  Onayaklar

15.  Arka ayak

16.  Pafta baglama delikleri

17.  Termostat bulbu (Ucu)

18.  Baglant: delikleri

Bulusun Aciklanmas: :

Bulusun ¢aligma prensibi soyledir; plastik boru ve baglant1 elemanlarim birlegtirebilmek

yani kaynak edebilmek igin 151 ve basing olugturmak gerekir.
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Bulug, rezistans (12) yardimiyla isitilan isitict govde (4), izerine pafta baglantt
deliklerinden (16) takilmig kaynak pafialan (1, 2), 1sitict gévdeyi (3) tutan tutamak (8)
ve bunlarin tamamini uzerinde tagiyan bir ayaktan (10) olugsmaktadir.

Isitici govde (4) aluminyum gibi 1s1y1 en verimli sekilde iletebilecek malzemeden
yapilmaktadir. Isitici govde (4), igerisine yerlestirilmis termostat bulbu (17) ve rezistans
(12) ile govdenin (4) hizh bir gsekilde kaynak sicakligina ulagmas: ve ulagiimasi
miimkiin olmayan koselerde bile kolay kaynak imkan: saglayacak gekilde tasarlanmugtir.
Iginde digli metaller (11) bulunan tutamak (8) kismina civatalar ile baglant:
deliklerinden (18) sabitlenmistir Isitici govdenin (4) 1sitma alaninin kiigiik olmasi enerji
tasarrufu saglamaktadir.

Digi kaynak paftasi (2) ve erkek kaynak paftasi (1) emniyetli bir sekilde govde (4)

lizerine civatalarla baglanmugtir.

Isttict govde (4), 1s1 yalittm malzemesi (5) 1s1 yalitim ve baglama elemam (6) vasitasiyla
tutamaga (8) baglanir. Baglama eleman: 1sinin iletimle sapa (8) gecmesini minimum
seviyede tutacak gekilde tasarlanmigtir. Bu sayede 1s1 yalitim malzemesine (5) ragmen
1sinan baglant: elemamnin, konveksiyonla sogumasi; olugturulan yariklarla saglanmgtir.
Yariklar arasindan gegen hava sofuma yapar. Bu baglama iglemi bagimsiz civatalar
yardimyla gerceklestirilir.

Tutamak (8) uzerine takilan termostatla (9) isitici gévdenin (4) sicaklik ayan kolaylikla
yapilabilmekte ve paftalardaki (1, 2) sicakliklar kolaylikla kontrol altinda tutulmaktadir.
Tutamak (8) iizerinde bulunan kizak (7) sayesinde ayak (10) ve yardimc: ayaklar (14,
15) uzerinde olusturulmus kanallar (13), tutamag: (8) siki ve saglam bir sekilde
kavramaktadir.
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ISTEMLER

1- Bulus, plastik borular ile baglant: elemanlarim 1s1 ve basing etkisi altinda birlegtiren
soket kaynak makinesi ile ilgili olup, 6zelligi; Gizerinde iki adet silindirik yapida pafta
(1,2) bulunan 1sitict aliiminyum gévdenin (4), baglanti deliklerinden (18) civatalar gibi
baglant: elemanlan ile sabitlendigi sap (tutamak) (8) ve sap (tutamak) (8) kismnin yan
yiizeylerinde bulunan iki adet kizagin (7), tizerinde bulunan kanallar (13) i¢ine oturdugu
ayaktan (10) meydana gelmesidir.

2- Istem 1’de bahsedilen 1sitic1 aliiminyum govde (4) olup, 6zelligi; iizerinde, erkek (1)
ve digi kaynak paftasimin (2) civatalar ile sabitlendigi baglama deligi (16) bulunan
yuvarlak pafta baglama yiizeyleri (3) ile gévde igine yerlestirilmis termostat bulbundan
(ucu) (17) ve rezistanstan (12) meydana gelmigtir.

3- Istem 1°de bahsedilen soket kaynak makinesi olup, ozelligi; 1sitici aliiminyum gévde
(4) ile sap (tutamak) (8) arasina yerlestirilmig, i¢inde civatalann takildig: digli metal
(11) bulunan, hava ile sogutma imkam saglayan kanallara sahip baglama elemam (6) ve

1s1 yalitim malzemesinden (5) meydana gelmesidir.

4- Istem 1’de bahsedilen sap (tutamak) (8) olup, ozelligi; abs, poliproplen gibi
plastikten hammaddelerden mamul, ergonomik ve hafif bir tasarima sahip govdesinin
iizerinde ayarh termostat (9) ve yanlarda bulunan kizaklardan (7) meydana gelmesidir.

5- Istem 1°de bahsedilen ayak (10) olup, 6zelligi; iizerinde bulunan iki adet kanaldan
(13) ve kavisli yapida imal edilen 6n (14) ve arka ayaklardan (15) meydana gelmesidir.
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